Neuer Absolutwertgeber

Magnetischer
Absolutwertgeber GEL 235

Nonius-Prinzip im magnetischen Absolutwertgeber

Der Sensorspezialist Lenord + Bauer hat einen neuen inno-
vativen magnetischen Absolutwertgeber entwickelt, der mit
seiner robusten Bauart und hoher Genauigkeit Uberzeugt.
Erstmalig sind nun magnetische Absolutwertgeber verfiig-
bar die fiir Standardanwendungen und heavy-duty Einsitze
bestens geeignet sind.

Fir den GEL 235 wurde eine neuartige MaRverkrpe
ferro-magnetischem Stahl entwickelt, we
mentalspuren mit einer abgestufter
mit Giant-Magneto-ResistancesE
abgetastet werden. Die gi

beziehung der drei
Ueinander wird mit einem

et und definiert so die Abso-  deutlich lingerer und sicherer Anlagenbetrieb ist die

positive Folge. Insbesondere im AuBenbereich oder bei
und Feuchtigkeits-

schwankungen kann der taupunktfeste GEL 235 ohne Ein-

schrénkungen dauerhaft eingesetzt werden.

Filr Windkraft- und Krananlagen sowie WalzstraRen oder Pres-

sen stehen wirtschaftliche Serienteile zur Verfigung. Auch

als ~Geber und im inen Maschinen-

hat sich der GEL 235 bereits bewahrt.

Diese neuartige Codescheibe wird in einem -
renden Verfahren mit der Geberwelle issigverpresst.  und

Dank dieser robusten Einheit - die zudem einen einheitlichen  Aufgrund der angebotenen Varianten findet sich fir jede
Temperaturkoeffizienten aufweist - st der GEL 235 fiir raue  Aufgabenstellung der optimale Drehgeber. So bi

Einsatze geeignet und bietet gleichzeitig die hohe Prazision
mittels blicher Belichtungs- und Atztechnik gefertigter
Codescheiben. Es wird in der Serie eine Genauigkeit von
besser 11 Bit bzw. 0,1° erreicht und bei selektierten Abso-
lutwertgebern konnte bereits eine Genauigkeit von 13 Bit
bzw. 0,05° nachgewiesen werden.

Durch die hohe Gesamtauflsung von 28 Bit (16 Bit Single-
turn /12 Bit Multiturn) werden Bewegungsprozesse absolut.

Dank des magnetischen Messprinzips leidet der neue Abso-
lutwertgeber GEL 235 nicht unter Alterungseffekten. Ein

Absolutwertgeber GEL 235 PROFIBUS-DP / CANopen

Néchste Generation von Automationssoftware

OPC-UA webbasiertes
HMI/SCADA GENESIS64

64-Bit-to-the-Core

Die Software GENESIS64 von Iconics fiir Microsoft Windows
Vista 64, bietet durch die 64-Bit-Technologie revolutionare
Neuheiten.

GENESIS64 ist eine Integration von Produktionsinformatio-
nen in Real-time und Managementdaten iiber OPC-UA in ein
webbasiertes 3D-Visualisierungssystem.

Durch den Einsatz von 64-Bit-Computing kbnnen die Ent-
wicklungskosten jeder Automationslsung markant gesenkt
werden.

Manufacturing Software BizViz

Nutzung vorhandener Unternehmensdaten
Jedes Unternehmen generiert eine Flut von Daten. Da diese
Informationen hiufig in verschiedenen Datenbanken abge-
speichert werden, kannen sie zumeist nur unter grossem Auf-
wand sinnvoll zueinander in Beziehung gesetzt werden.
Die Fihigkeit zur umfassenden Nutzung der vorhandenen
Informationen st die Grundlage fir jeden Unternehmens-
erfolg. Die Planungsgrundlage wird durch Verkniipfung der
Informationsquellen der Produktion in Real-time mit der
Managementebene (ERP) optimiert.
Ein Software-Portfolio, das alle verfiigbaren Unterneh-
einfach und auf als
aussagefihigen Bericht ausgibt, schafft nun eine fun-
dierte Planungsgrundlage.

Durch die BizViz wie das Auswertungstool ReportWorX, so-
wie die webbasierte Informationsplatform PortalWorX und
die Datentransfer-Software BridgeWorX werden alle relevan-
ten iinstig und

schonend zu i i

fihrt und den Nutzern einfach zuganglich gemacht.

Die durch das Berichtwesen gewonnenen Erkenntnisse
liefern eine fundierte Planungsgrundlage und helfen bei der
Optimierung von Betriebsablaufen, da rechtzeitig gegen-
gesteuert werden kann, wenn bestimmte Faktoren (z.B.
Kosten) einen definierten Rahmen iberschreiten.
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Wir sind Ihr Partner fiir Gesamtlésungen
im Automatisierungsbereich

Seit bald 20 Jahren realisieren wir erfolgreich Automatisie-

rungssysteme, die weltweit in den verschiedensten An-

wendungen im Einsatz sind und vertreiben das Hersteller-

programm von international présenten und fihrenden

Lieferanten.

Das Produktspektrum beinhaltet HMI-Systeme, HMI/SCADA,
Sensoren und Fernwi

Der globale Markt verlangt von allen, dass sie sich auf ihre
Kerngeschifte konzentrieren, keine «Réder neu erfinden»
und die bestmdglichen Technologien einsetzen.

Time is money... Und genau da kénnen wir Sie im Bereich

i iitzen. Sie bringen Thr issen und
Thre Vorstellungen ein und wir unsere Erfahrung und Fach-
kompetenz. Diese Partnerschaft fiirt zu innovativen und
ganzheitlichen Automationskonzepten, die Ihnen den kom-
merziellen Erfolg sicherstellen.

ERTECH

Viel Spass beim Lesen wiinscht Ihnen Ihr ERTECH-Team ELEKTRONIK AG

www.ertech.ch  info@ertech.ch



Fernwirktechnik

Moderne Stationsleittechnik als skalierbares
Fernwirk- und Automatisierungssystem

Die «series5» bezeichnet eine Produktserie moderner, indu-
striefester Komponenten, die auf Leistung und Speicherfs-
higkeit bei einfachster Handhabung zur schnellen Integra-
tion in der Stations- und Netzleittechnik ausgerichtet sind.
Das FW-50 ergnzt die bewshrte Reihe der SAE Fernwirksy-
steme FW-40 um hichste Performance bei erweiterter Funk-
tionalitat und hervorragendem Komfort.

Die Anzahl der Kommunikationskanile wie auch das Men-
gengeriist des Systems wurde deutlich erhaht.

Die hoch integrierte 64 Bit CPU mit RISC-Kern, das opti-
mierte Bussystem und die mehrkanalige Nutzung der beiden
TCP/IP-Netzwerksegmente iiber integrierte Switche erlau-
ben erweiterte Kommunikationsfahigkeiten mit leistungs-
starker Einbindung in strukturierte Netzwerke mit IEC61850

ebenso wie in bestehende Fernwirkanlagen (IEC 60870-5-
10x) oder Feldbussysteme.

Modular, flexibel und schnell
Das kompakte FW-50 Gehiuse bietet die schnelle Montage
auf DIN-Hutschiene, Wand- und Riickwandmontage. Es ist
in drei Varianten mit 4, 7 und 14 Steckplatzen verfiigbar.

Die kompakte Bauform erlaubt die freie Bestiickung bis zu
14 und bis zu 9
ponenten aus der Produktpalette der FW-40 Serie.

Fernwirksystem FW-50

Losung Prozessvisualisierung

Produktionsanlage MOTOREX

Seit 90 Jahren erforscht, entwickelt und produziert die
Firma Bucher AG, das grésste unabhangige Frischoel-
Veredelungsunternehmen der Schweiz mit Sitz in
Langenthal, im Herzen der Schweiz, innovative Schmier-
stoffe und chemisch-technische Produkte, die sich auf
dem Weltmarkt etabliert haben.

Aus Griinden der Ouahﬁtssncherung, Verfiigb;

Qualititssicherung
Alle relevanten Produktionsdaten werden wahrend der Pro-
duktion geloggt. Diese Aufgabe dbernimmt TrendWorX32,
eln Teil der Genes|532 Snftware Diese Daten wenien fiir die

TrendWorX32

Die Firma Ertech Elektronik AG wurde
jekt in die Tat umzusetzen. D:
ware Genesis32 v¢

. dieses Pro-
1/SCADA Soft-
etzt. Folgende Punkte
rdergrund:

rag wird vom ersten Produktionsschritt bis zur Ab-
lung erfasst und geloggt. Samtliche relevanten Daten der
einzelnen Produktionsschritte kinnen zuriickverfolgt wer-
den.

> Verfiigbarkeit:
Bei der Erstellung eines Produktes ist die Verfiigbarkeit der
Anlage ein Muss. Deshalb wurde die Prozessvisualisierung
als Redundantes System ausgefiihrt.

> Durchgangigkeit:
Alle Teile der Produktionsanlage werden mit derselben Pro-
zessvisualisierung bedient und tiberwacht.

wenn all diese Daten stimmen, wird

lieferung freigegeben. .,

Zudem werden die gelogaten Produtionsdaten abgele
i ng des Produkts garantiert werd

Redundanz/Systemaufbau

Verfiigbarkeit
Eine Produktionsanlage muss vor allem eines: Produzieren.
Aus diesem Grund ist es wichtig, dass auch die Prozess-
visualisierung zu jeder Zeit verfiigbar ist.

Unm dies zu gewahrleisten hat Ertech das Tool DataWorX32
von Iconics eingesetzt. Dieses Tool bietet die Mglichkeit
das System Redundant aufzubauen. Im System sind zwei
Server vorhanden, wobei nur einer samtliche Funktionen der
Prozessvisualisierung iibernimmt. Falls der erste Server aus
irgendeinem Grund ausfallt, dbernimmt der zweite samtli-
che Funktionen. Wahrend dieser Zeit kann der ausgefallene
Server wieder in Stand gestellt werden.

DataWork32 handelt das Abbilden der Applikation vom ei-
nen auf den anderen Server und sorgt dafilr, dass bei einem
Ausfall des aktiven Servers der Standby-Server sofort alle
Aufgaben iibernimmt. Samtliche eingestellten Daten und
Parameter der Prozessvisualisierung, sowie geloggte Daten
(Trends und Alarme) sind so bei einem Ausfall gesichert und
der Benutzer kann ganz normal weiterarbeiten.

Durchgéngigkeit
Mehrere Personen Arbeiten an mehreren Arbeitsstationen.
Damit das Arbeiten an den Bediengeraten in allen Produk-
tionsabteilungen gleich ist, wird mit ein und derselben Pro-
zessvisualisierung in der ganzen Produktion gearbeitet.
Auch Personen die fiir das Controlling verantwortlich sind
oder die Vorgesetzten in den Biiros kénnen auf die Pro-
zessvisualisierung zugreifen.

Dazu hat die Ertech AG die Software Iconics Genesis32
GraphWorX32 mit WebHMI eingesetzt. WebHMI stellt alle

Tankanlage

User definiert werden. Das besondere an WebHMT ist, dass
keine Installation auf den verschiedenen Bedienstationen
nétig ist. Die ganze Applikation liegt auf dem Server. Da-
mit werden auch die Wartung und der Ausbau des Systems
viel einfacher, da nur genau auf einem System Anderungen
gemacht werden miissen.

Iconics / Genesis32

Genesis32 Enterprise Edition gehdrt zu einer umfangreichen
Palette OPC-basierter Automatisierungssoftware mit Kom-
ponenten fiir die Bereiche HML, SCADA und Manufacturing
Intelligence. Mit iiber 200 000 Applikationen weltweit ist
Tconics einer der filhrenden Anbieter von HMI/SCADA-
Lésungen. Genes|532 Automation Suite bietet eine umfas-

der iiber Inter-/Intranet
zur Verfiigung.

Fir die Sicherheit des Systems hat Iconics ein eigenes Se-
curity System mit dem die Berechtigungen der einzelnen

sende 5sung fiir alle
Die OPC-basierte 32-Bit-Produktefamilie ist komplett ska-
lierbar, von kleinen Anwendungen bs hin zu umfangreichen
Applikationen.




